建築交流訪日考察

【目的】　日本不仅有优美的传统木製别墅建筑艺术,而且具有在高层建筑预制墙体等部件工地现场直接拼接的被形象的称为“像搭积木、造汽车一样盖房子”的新型PC建筑住宅产业化技术。并且在抗震结构,隔音,包温,防火等现代建筑技术方面在世界都占据领先水平。东京都都厅,東京現代美術館、六本木大楼、刚竣工的高达634米为世界最高的東京电波塔等都为世人所瞩目。
希望通过组织国内房地产建筑企业赴日本专业考察日本建筑设计，建筑材料，PC建筑技术，抗震结构,隔音,包温,防火等现代建筑技术，充分体验到日本建筑技术的极致，拓展我们的视野，加强与国外建筑企业的交流，增进中日房地产建筑产业领域的合作，探讨如何通过提高住宅质量，降低成本、减少物耗和节能环保等措施来提高企业的竞争力，促进中国建筑住宅产业化的发展。 

【时间】 为期一周左右
【考察内容】木製别墅建筑艺术、 PC建筑技术等
■拜访日中建筑企业的桥梁机构━日中建筑住宅产业协议会
■拜访日本有名的建筑住宅公司━大和住宅工业株式会社

■拜访参观住宅设计多年获奖的有名住宅公司━三澤住宅公司本館建築研究施設
■拜访“木村拓哉”为企业形象大使的有名住宅公司━玉住宅株式会社

■参观考察集日本有名的住宅公司样品房于━地的━东京住宅展示場

■拜访日本建筑设计公司“老大”━日建设计（须是中国有名的大公司）
■拜访日本政府最権威建築研究機構━独立行政法人建築研究所

■拜访参观最先進的钢结构住宅加工、组装工厂━积水公司钢结構住宅埼玉工厂

■拜访参观豊田汽车公司子公司━豊田建设PC建筑预制构件海老名工厂
■参観中国“万科”赞赏的日本前田建设的PC建筑产品生产工厂━滑川预制构件厂

（以上列举的均是日本上市的有名建筑住宅公司，在网上可以查到公司资料，不再加以介绍了）
　                    

日本建筑住宅产业考察日程（参考）
	日期
	                      行　程　安　排

	第一天
	上午：由北京（上海）机场出发，搭乘国际航班前往日本东京
参考航班：北京―東京　CA925　9：10　13：40　
　　　　　 上海―東京　MU523　9：10　12：50
下午：参観参观日本最大的複合型建筑之一：东京中城
中城大厦高度为248米的54层摩天大楼，成为东京都内最高的建筑物

晩上：参观表参道名品街OMO TE SANDO HILLS （世界品牌的亚洲展览中心）
PRADA（普拉達）・TOD’S（意大利名牌皮革制品店）・DIOR （法国高级服装、化妆品店）

	第二天
	上午：拜访日中建筑住宅产业协议会
或大和住宅工业株式会社
     就建筑工业化技术及中日建築住宅合作等交流
下午：拜访参观三澤住宅公司本館建築研究施設
     参观住宅样品房、就建筑设计、建筑材料、抗震结構等交流

	第三天
	上午：　拜访参观积水公司埼玉蓮田钢结構住宅工厂
　　　　　参观钢结构住宅的加工、组装、质量检查、成品装车运输，交流
下午：　参观东京住宅展示場

　　　　　考察建筑设计、室内装饰技术、设备、环保住宅等

       或参观积水住宅関東工場━“零排放之家”

	第四天
	上午： 拜访独立行政法人建築研究所

      就日本的住宅・建築・城市計画、抗震技術等交流

　　　　　或日建设计（立亚设计/原日本建筑设计研究所）、就建设计交流
下午：　参观考察豊田PC建筑预制構件海老名工厂
　　　　　或前田建筑滑川预制構件厂，考察PC建筑技术

	第五天
	上午：　遊覧忍野八海・鑑賞富士山
下午：　乘车返回东京
     　東京都内参観・購物　浅草寺・秋葉原

	第六天
	上午：　東京都内参観・購物　新宿・銀座

下午：　搭乘国际航班返回中国，结束愉快的考察之行！




《万科》周刊日本建筑考察介绍
技术国际化的境界《万科》周刊 2013年7月2日  

自从确定了工业化的技术研究方向，我们和日本的关系顿时变得极为密切。首先

是去年4月份伏见总监作为第一位日籍高管入职万科，使大量的优秀日本企业开始了与万科的合作；其次，通过新动力的海外招聘，一批优秀的日本海归被招入麾下，开始了技术研发的工作；除此之外，从去年起，研究中心每年组织的出国考察，目标开始变得特别明确，那就是日本。
    2003年曾经去过一次日本，去之前被告知，去日本考察根本不用带相机，因为日本的建筑实在太牛了，牛到令参观者绝望，所以拍照片已经变得毫无意义。但因为当时去主要是参观科研机构和企业的研究中心，印象最深的倒是日本对建筑技术、节能技术以及生活研究等方面的课题成果，对建筑如何牛却没有太深的体会。
   2006年万科建筑研究中心开始了2号实验楼的建造。当时已经明确了日本的工业化技术体系是我们学习的方向，于是，曾经去过日本考察的同事纷纷向我们贡献出他们的照片和考察报告，其他项目组的同事给我们找出了日本企业提供的产品手册，在这一堆资料中，我们开始了照猫画虎的设计过程。最后的事实证明，在2号楼中，有太多“知其然而不知其所以然”的地方，比如悬挑的阳台、比如阳台上的水沟、再比如卫生间的降板，等等。但也不乏成功之处，比如Skeleton和Infill分离的设计原则、比如预制混凝土的柱模、再比如ALC墙体的安装方式，等等。在学习和模仿的过程中，我们也得到了作为研究人员的最大的收获。
   今年4月，研究中心组织了一次日本工业化住宅技术的专项考察，在这次考察中，才让大家充分体验到了什么是建筑技术的极致。
建筑技术的系统化和体系化
从技术的眼光看日本的建筑，都有一种大同小异的感觉，或者说日本的建筑都带着

明显的日式特征。如果从工业化的角度去分析，或许可以找到一些答案。
“做简单而不做复杂”这一逻辑在日本的技术原则中被发挥到了极致。日本的工业
化建筑常采用PC工法，而PC工法有着一定的适用条件，简单的梁、板、柱的组合成为
了PC工法最好的选择，所以哪怕在超高层建筑中，我们看到的都是预制的框架结构，因为这样标准节点的类型和连接方式将会最少；综合考虑墙体性能和施工工期等因素，PC外墙是最优的选择，但同时也是技术最复杂的选择，所以日本的建筑师采用了两侧布置走廊和阳台的方式，最大限度地减少PC外墙的数量，避免采用复杂工艺；预制构件在安装中最大的问题是钢筋打架的问题，为了简化施工工艺，预制楼板四边都没有伸出锚固钢筋，而是通过增加楼板厚度、加强面筋连接等措施来保证节点处的可靠连接。
一路走下来，记录了很多日本的技术细节。在当我们开始新一栋实验楼设计的时候，突然发现这些细节的集成是一个非常“交圈”的环环相扣的体系，如果想对某些环节做一些改变或替换，就会牵一发而动全局，最后只好作罢。所以才有了东莞基地里那些和日本房子越来越像的实验楼。
制造技术的精细化
日本的生产技术闻名全球，大家耳熟能详的是电子、汽车等工业产品。这次去日本

前田建设的滑川预制构件厂参观，才知道了日本人是怎样将精加工的生产方式移植到了混凝土构件这种看似粗犷的生产技术上。
   钢筋的精度是影响预制构件质量的最重要的环节。与国内不同的是，日本有专门的钢筋加工厂，负责给预制构件厂提供精加工的各类钢筋产品，这样在生产源头上杜绝了人工导致的钢筋加工误差。钢筋笼的绑扎也大有学问。立着绑还是平着绑、先放上排纵筋还是先放下排纵筋、先穿箍筋还是先穿纵筋……这些在国内预制件厂里很随意的问题在日本的工厂里被制定出了一套套严格要求的培训课程。只有按程序按标准操作的产品，才被认为是合格品。所以，日本构件的钢筋精度误差可以做到2mm。
   东莞基地的PC构件实验室，引进了日本前田建设的技术人员，一切生产工艺和技术标准均按照前田在日本的要求，将生产的过程同时作为培训的过程，培养我们的合作伙伴和万科自己的技术管理人员。
随心所欲的技术应用
从1号楼到4号楼，在设计和建造过程中，由于受我们对工业化的技术认知水平所

限，很多建筑构想的实现都打了折扣。但反观日本，对技术的应用可以说已经到了炉火纯青、随心所欲的地步。
   曾经去参观过前田在东京的一个住宅项目“勝どき”，58层的高层，全预制体系的框架结构，采用了油压免震装置，底层柱混凝土的强度达到180MPa，施工工期6天一层，预制构件分别由6家预制工场提供……这其中的任意一个数字，都足可以让国内的同行叹为观止。比起我们以工业化程度作为衡量技术进步程度的指标而言，日本更强调技术的适用性。很多项目在底层1～3层左右都会采用现浇的方式，日本工程师对此问题的回答很简单，因为高层项目中，底层的功能、布局和构件往往和标准层的不太一样，为了降低成本，往往会对这类异型的构件采用现浇的工法。
在合适的地方应用合适的技术，才是技术应用的最高境界。
